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SELULOZIK DOLGU VERNIK
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TDS - MSDS'I Kullanmadan Ambalaji
inceleyiniz snce
Karistiriniz

Ambalaji serin
kapali tutunuz yerde
depolayiniz

Sprey ederek
uygulayiniz

URUN ACIKLAMASI

Uygulama Flash-off Tam kuruma
viskozitesine siirelerine 12-24 sa
dikkat ediniz uyunuz

KARISIM ORANLARI

ic mekan masif ve ahsap mobilyalarinda
kullanim igin gelistirilmis.Nitrolselliloz esash hiz
kuruyan yuksek doldurma gliciine sahip seffaf
dolgu vernigidir.

URUN NOTLARI

e Ham masif agag ya da ham kaplamali panel
Uzerine uygulanir.

e Kaplamanin dogal géruntisuna korur.

e  Hizh ve kolay Zimparalanir.

e Sprey tabancasi ve otomatik boyama
makinesi ile kullanima uygundur.

FiZIKSEL OZELLIKLER

SLDV-4006 Deger
Tatbik ViskoziteDIN4mm,20°C 17 —19 sn
Kati Madde (w/w) 35-37%
Yogunluk (20 °C) 0,94 — 0,98 g/mi
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Bilesen Kod Agirlik¢a

1.Komponent (lriin) SLDV-4006 100

inceltici SL-01 60-80
KURUMA SURELERI®
*(20 °C, %60 RH, 100u yas filmde)
Metod Siire
Toz Kurumasi 3-5 dak.
Dokunma Kurumasi 5-7 dak.
Tam Kuruma (Zimpara / Istif) 2-3 saat

UYGULAMA YONTEMI

Ahsap yuzeyler uygun zimparalama igleminden sonra
yiizeydeki tozlardan arindiriimalidir.istenilen yiizey
dolgunluguna bagli olarak katlar arasinda 20-30
dakika kuruma suresi birakilarak iki ile bes kat tatbik
edilmelidir.En son katin tatbikatindan 2-3 saat sonra
zimpara islemine alinmaldir. Tercihen bir gece
bekletildikten sonra (izerine Selllozik,Poliliretan,
Akrilik son katlar uygulanmalidir.
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YUZEY HAZIRLIGI
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UYGULAMA EKIiPMANI

Ham masif ya da ham kaplamali ylizeyde 180-220
kum zimpara ile ahsap liflerinin ve tozlarin tamamen
uzaklastiriimasi 6nerilir.

GUVENLIK BILGILERI

Malzeme Givenlik Bilgi Féyi’'ni incelemeden urini
uygulamayiniz. Kisisel koruyucu ekipman kullaniimasi
zorunludur. Solvente dayanikh koruyucu eldiven, aktif
karbon filtreli yarim ya da tam yiz maskesi ve
koruyucu go6zlik kullanilarak uygulanir. Uygulama
yapilan ortamin ¢ok iyi havalandiriimasi, kesinlikle
sigara  icilmemesi, aclk alev kaynaklarindan
arindirnlmis olmasi ve ex-proof elektrik tesisati ile
donatiimis olmasi gerekir.

Cocuklarin erigsemeyecegi yerde saklayiniz.

Bos ambalajlari uygun yoéntemlerle toplanmal ve
bertaraf edilmelidir.

Tibbi yardim gerekirse Urin ambalaji, etiketi ve
MSDS’i hazir bulundurulmalidir.
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Tim manuel ile

uygulanabilir.

ve otomatik sprey ekipmanlari

Alttan/istten beslemeli atmosferik ya da basingh kap
ile tim;

HVLP (1,6 — 1,8mm, 3 — 5bar basing)
Airless (11 — 13#, 20 — 40bar basing)
Air-assist (11 — 13#, 20 — 40 bar basing)

sprey tabancalari ile kullanima uygundur.
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Uygulama yapilan ortamdaki sicaklik ve bagil nem,
katlar arasi bekleme suresine uyulmasi, Urinun
onerilen incelticilerle dnerilen oranda inceltiimesi ve
kurutma alanlarinin uygun kosullarda
havalandiriimasi uygulama sonrasi arin
performansini etkileyebilir. 15 °C - 30 °C sicaklik,
25% — 75% bagil nem araliginda uygulama yapilmasi
onerilir. Aksi takdirde belirtilen kuruma sureleri ve
performansi farklilik gosterebilir.

UYARI

AMBALAJ VE SEVKIYAT BiLGILERI
15kg (UN1263)

SLDV-4006
ADR y06netmeligine uygun araglarla taginir.

DEPOLAMA
BiLGILERI

Ambalajlar kuru, serin, iyi havalandirilmis yerlerde, 1si
ve alev kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.

Ambalaj kapaklar sirekli kapali tutulmalidir.

Depolama suresi: agilmamis ambalajinda, 5 °C - 40 °
C’de 1 senedir.

g——

ICT)

—

Industrial Coating Technologies






