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PUMV (5004,5005,5006)
POLIURETAN ULTRA CIZILMEZ MAT VERNIK
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TDS - MSDS'l Karigim Orani: Kullanmadan Ambalaji Ambalaji serin Sprey ederek iL:zg:iltaer:i:e :ﬁ\::ic:fe Tar;_l;nr‘::a
URUN TANIMI KARISIM ORANLARI
ic mekan mobilya ve dekorasyon projelerinde, ayrica Bilesen Kod Agirlikga

her tirli masif ve MDF ylzeylerde kullaniimak Uzere
6zel olarak formile edilmis, iki bilesenli, solvent bazl - 5004
politiretan bir sistemdir. Uriin, giziimelere karsi yiiksek | 1-Komponent (Grin) 5005 100

direng ve sararmaya karg gelistirilmis dayanikhlk sunar. 5006
R 2.Komponent (sertl.) APMS-1000 50
URUN NOTLARI -

Inceltici * SL-01 20-25

e Ham masif aga¢ ya da ham kaplamali panel

e * Kisin soguk havalarda veya yazin sicak havalarda
Uzerine uygulanir.

olusacak problemlerin giderilmesi igin kullanilacak

¢ Dolgulu panel tizerine uygulanir. alternatif sertlestirici ya da tiner igin teknik servisten
e Dizglin ve homojen bir yuzey birakir. destek aliniz.
e  Sararma direnci benzer urlnlere gére daha iyidir.
e  Cizilme ve darbelere karsl ekstra dayaniklidir. KURUMA SURELERI"
e Sprey tabancasi ve otomatik boyama makinesi ile
_ kullanima uygundur * (20 °C, %60 RH, 100 yas filmde)
FIZIKSEL OZELLIKLER
Metod Sii
PUMV - 5004,5005,5006 Dod e are
(1. Komponent) eger Toz Kurumasi 25-30dk
Viskozite(DIN4Amm, 25°C) 40 - 42 sn Dokunma Kurumasi 45-50dk
—50° -
Kati Madde (w/w) 48-50% Tam Kuruma (Zimpara / Istif) 12-24 sa
Yogunluk (20 °C) 0,97 — 1,01 g/mi
10-15  GU  (5004) | yyGULAMA YONTEMI
Parlaklik (60°) 20-25 GU (5005)
40-45 GU (5006) Vernik belirtilen oranda komponentlendirilip tiner ile
Pot — Life (20 °C’de) 3_4sa inceltilerek dnceden uygun olarak tercihen Polilretan
™ dolgu ile hazirlanmig yuzeyler Uzerine iki capraz kat
APMS-1000 (2. Komponent) Deger 150-200 gr/m? yas uygulama ile uygulanir. Tozsuz bir
Viskozite(DIN4mm, 20 °C) 12 -14 sn ortamda kirlenmeye birakildiginda homojen ve diizgln
bir ylzey olusturur. Masa, sehpa gibi diz ylzeylere
— 0,
Kati Madde (w/w) 28-30% istendiginde 15-20 dk sonra bir c¢apraz daha kat
Yogunluk (20 °C) 0,97 -1,01 g/ml uygulanabilir.
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RENKLENDIRME UYGULAMA EKIiPMANI

Tinting pastalar ile tercihen maksimum %20ye Tim manuel ve otomatik sprey ekipmanlarn ile

kadar renklendirilebilir. uygulanabilir.

YUZEY HAZIRLIGI Alttan/ustten beslemeli atmosferik ya da basingh kap
ile tim;

Tercihen dolgu uygulanmig kaplama veya masif
yuzeye uygulanir. Uygulama 6ncesi dolgu 180-220 ve  HVLP (1,4 — 1,6mm, 2,5 — 3,0bar basing)
360-400 zimpara yapilmasi &nerilir. Ylzey zimpara
tozlarindan temizlenerek uygulamaya hazir hale

getirilir. Air-assist (11 — 13#, 20 — 40 bar basing)
GUVENLIK BILGILERI

Airless (11 — 13#, 20 — 40bar basing)

sprey tabancalari ile kullanima uygundur.

Malzeme Givenlik Bilgi Féyi’'ni incelemeden urini
uygulamayiniz. Kisisel koruyucu ekipman kullaniimasi
zorunludur. Solvente dayanikh koruyucu eldiven, aktif
karbon filtreli yarim ya da tam ylz maskesi ve
koruyucu go6zlik kullanilarak uygulanir. Uygulama
yapilan ortamin ¢ok iyi havalandiriimasi, kesinlikle
sigara  icilmemesi, aclk alev kaynaklarindan
arindirlmig olmasi ve ex-proof elektrik tesisati ile
donatilmis olmasi gerekir. UYARI

Cocuklarin erigemeyecegi yerde saklayiniz. Uygulama yapilan ortamdaki sicaklik ve bagil nem,
katlar arasi bekleme suresine uyulmasi, Urindn

Bos ambalajlari uygun yontemlerle toplanmali ve gnerilen incelticilerle énerilen oranda inceltiimesi ve
bertaraf edilmelidir. kurutma alanlarinin uygun kosullarda
havalandiriimasi uygulama sonrasi ariin
performansini etkileyebilir. 15 °C - 30 °C sicaklik,
25% — 75% bagil nem araliginda uygulama yapilmasi
onerilir. Aksi takdirde belirtilen kuruma sureleri ve
performansi farklilik gosterebilir.

AMBALAJ VE SEVKIYAT BiLGILERI
5004 12kg (UN1263)
5005 12kg (UN1263)

5006 12kg (UN1263)

Tibbi yardim gerekirse Urin ambalaji, etiketi ve
MSDS’i hazir bulundurulmalidir.

ADR y6netmeligine uygun araglarla tasinir.

- DEPOLAMABILGILERI
ij

Ambalajlar kuru, serin, iyi havalandirilmis yerlerde, 1si
ve alev kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.

Ambalaj kapaklan surekli kapali tutulmalidir.

Depolama stresi : agilmamis ambalajinda, 5 °C - 40 °
C’de 1 senedir.
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