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PSKV-7006
POLIURETAN KRISTAL VERNIK
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TDS - MSDS'l Karigim Orani: Kullanmadan Ambalaji Ambalaji serin Sprey ederek Uygulama 2Zimpara edilir. Flash-off Tam kuruma
21 6nce karistirin. kapalr tutun. yerde uygulayin. viskozitesine siirelerine 12-24 52
depolayin. dikkat edin. uyunuz.

URUN TANIMI

KARISIM ORANLARI

ic mekan mobilyalarinda kullanim igin geligtirilmis, iki

bilesenli, dik ve yatay uygulamalarda cok iyi yayilan| _. .
yiksek doygunluk veren cizilme ve sararma direnci| Bilesen Kod Agirlikca
yuksek sonkat kristal verniktir.

1.Komponent ({iriin) PSKV-7006 100
URUN NOTLARI 2.Komponent (sertl.) PPVS-1002 100

i ini - 5-10
° Her turla ahsap ve masif kaplamall ylzeylere Inceltici * SL-02

uygulanan polyster,politretan,UV kirlenmeli ve asit
sertlestiricili dolgu verniklerinin tGzerine uygulanir.
e Dikey atimlarda akma sarkma yapmaz

e  Sprey tabancasi ve otomatik boyama makinesi ile
kullanima uygundur.
e Pasta we polish esnasinda kegeye sarma yapmaz.

KURUMA SURELERI"

FiZiIKSEL OZELLIKLER :  *(20°C, %60 RH, 100p yas filmde)
PSKV-7006 (1. Komponent) Deger Metod Stre
Viskozite(DIN6mm, 200 C) 40 — 43 sn Toz Kurumasi 15-20 dk
Kati Madde (w/w) 53-55% Dokunma Kurumasi 35-60 dk
Yogunluk (20° C) 1-1,02 g/ml Tam Kuruma (Zimpara / istif) 12-24 sa
Parlaklik (600 C) 94-96 GU
Pot — Life (200 C'de) 5-6sa UYGULAMA YONTEMI

Her katta yaklasik 200 gr/m? yas uygulama ile istenen

yuzey doygunluguna baglh olarak 1-2 kat uygulanmasi
2 onerilir. Katlar arasi min. 20dk bekleme (flash-off

A bl LR Deger siiresi birakiimalidir. ( )

Viskozite(DIN4mm, 200 C) 18 -20sn
Kati Madde (w/w) 22 _ 239,
Yogunluk (20° C) 0,94 — 0,96 g/ml
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RENKLENDIRME
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UYGULAMA EKIPMANI

Tinting pastalar ile renklendirilebilir.

YOZEY
HAZIRLIGI

Tercihen renkli boyanmis MDF yuzeye ve dolgu vernidi Airless

Tdm manuel
uygulanabilir.

ve otomatik sprey ekipmanlari ile

Alttan/Ustten beslemeli atmosferik ya da basingh kap
ile tim;
HVLP (1,4 -1,6mm, 2,5 — 3,0bar basing)
(11 — 13#, 20 — 40bar basing)

uygulanmis ahsap kaplama yuzeylere uygulama oncesi Air-assist (11 — 13#, 20 — 40 bar basing)

dolgu vernigine 180-220 ve 360-400 zimpara yapilmasi
arindinlarak sprey tabancalari ile kullanima uygundur.

onerilir.Ylzey zimpara tozlarindan
uygulamaya hazir hale getirilir. r

GUVENLIK
BILGILERI

Malzeme Givenlik Bilgi Foyi’'ni incelemeden Urini
uygulamayiniz. Kisisel koruyucu ekipman kullaniimasi
zorunludur. Solvente dayanikh koruyucu eldiven, aktif
karbon filtreli yarim ya da tam ylz maskesi ve
koruyucu go6zlik kullanilarak uygulanir. Uygulama
yapilan ortamin ¢ok iyi havalandiriimasi, kesinlikle
sigara icilmemesi, aclk alev kaynaklarindan
arindirlmis olmasi ve ex-proof elektrik tesisati ile
donatilmis olmasi gerekir.

Cocuklarin erisemeyecedi yerde saklayiniz.

Bos ambalajlari uygun yontemlerle toplanmal ve
bertaraf edilmelidir.

Tibbi yardim gerekirse Urin ambalaji, etiketi ve
MSDS’i hazir bulundurulmalidir.
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UYARI

Uygulama yapilan ortamdaki sicaklik ve bagil nem,
katlar arasi bekleme suresine uyulmasi, Urindn
onerilen incelticilerle onerilen oranda inceltiimesi ve

kurutma alanlarinin uygun kosullarda
havalandiriimasi uygulama sonrasi arin
performansini etkileyebilir. 15°C 30°C sicaklik,

25% — 75% bagil nem araliginda uygulama yapilmasi
Onerilir. Aksi takdirde belirtilen kuruma sureleri ve
performansi farklilk gosterebilir.

AMBALAJ VE SEVKIYAT BIiLGILERI

PSKV-7006
PPVS-1002

15kg(UN1263)
15kg (UN1263)

ADR y06netmeligine uygun araglarla taginir.

DEPOLAMA BIiLGILERI

Ambalajlar kuru, serin, iyi havalandiriimig yerlerde, 1si
ve alev kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.

Ambalaj kapaklari strekli kapal tutulmalidir.

Depolama  suresi:
Acilmamis ambalajlarda 5°¢ C - 400 C’de 1 senedir.
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